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Operacién | Trabajo / Proceso Sl | No [ NiA Control Observaciones

Lagajo Técnico te obra
Aviso de Inicio de obra ¥ Programa de seguridad aprobade porla ART
Némina de personal afectado a obra- Alta temprana
Certificado de baja de personal
ExAmenes preocupacionales (indicando aptitud del operario) y postocupacionales
Seguro de vida ahligatorio
Registro de induccitn a la Seguridad
Registro de capacitaciones en SyS0O
Plan de capacitaciones previsto
Habilitacion del Resp SySO (matricula habilitante)
Registro de visitas de Responsable en SySQ
Afiche con teléfonos de emergencia de ART
Registro de entrega de EPP
Rol de Emergencias de Accidentes (Contratista e inspeccion TGS)
Rol de Emergencias de Incendio
Rol de Emergencias Impactos Ambientales
Seguros contrachuales de obra (All Risk, RC, Caucian, etc)
Estudio de Impacto Ambiental
PGES-200 Evaluacion de Riesgos

C y Obrador
Analisis fisico, quimico y bacterioldgico del agua potable
Certificado de salubridad por la provision de comidas y viandas
Habilitacion bromatalagica
Libreta sanitaria personal de cocina
Certificado de disposicion de residuos
Disposicitn de extintores y tarjeta de control

en ion PSMA 555
Registra con categoria habilitante y vigente
Célulg verde del vehiculo
Seguro vehicular
Verificacion técrica vehicular (VTV)
RUTA
Recibo de pago de patente
Recibo de pago del seguro
Inspeccitn inicial
Inspeccion rimestral

Equipos pesades (gquipes de izaje, viales, etc) PSMA 566
Verificacion téenica para equipos pesados
Seguro de equipos contratistas (por Seguro Técnico)
Categoria habilitante para conducir equipos pesados
Capacitacion especifica a operarios de equipos pesados
CNRA
Reciba de pago del seguro
Inspeccion inicial
Inspeccion trimestral
Inspeccion anual
Diagrama de cargaincorporado al equipo

Accesorios para zaje (PSMA 534)
Certificado de ensayos de los accesorios para izge
Certificados de calidad
Tabla de capacidad de carga (cancamos, grilletes, eslingas, etc)
Check list inicial
Registro de inspeceion diaria
Registro de inspecein anual

ADVERTENCIA: este documento una vez impreso en papel o archivado como copia electronica fuera de
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Apertura de Pista
Topagrafo habilitado {matricula)
Registro de la traza
Esudio de Impacto Ambiental
Cruces especiales - Segun EIA - Procedimiertos
Acta de Permiso de paso o senidumbres
Acta prevertiva de dafios
Planos de Interferencia - Relevamiento y control
Planos aprobados por 4rea de Ingenieria
Certificado de calibracion de niveles y ofros equipos

Excavacion
Permiso de trabajo PSMA 562 (si lo requiriese)
Estudio de suelos (si correspondiese)
Registro de apertura de zanja
Planos de interferencia - Relevamienta y control
Voladura
Personal f empresa calificada parala operacion
Procedmiento especifico de voladura
Permiso, Transp y Acopio de mat. explosivo - segin Ley Nac.de ammas y explosivos
Capacitacion especifica

Desfile y Curvade de cafieria
Registro de desfile de cafieria
Registro de acopic de cafieria
Registro de control de curvado de cafierias
Registro de romanen de cafieria

Carga, descarga, transporte y estibado de cafierias (PSMA 567)
Maquinas v Equipos
VTV, Patente, Seguros, habilitacién operador, ete verificar anteriommente
Tablas y abacos de carga

Transporte dg cafierias
Vehiculos de ransporte con VTV
Pago de patente
Pago de seguro
Registro de conducir habilitante C.N.R.A.

Registro de calificacion de Procedimiento de Soldadura (PAR)
Registro de calificacion de Habilidad de Soldador {WOQR)
Especificacion de Procedimiento de soldadura (WPS)

Mapa de soldadura

Calificacion de soldadores

Calibracian pinza amperovoltimétrica

Calibracian del pirémetra {digital o por contacta)

Certificado de calidad de electrodos

Habilitacion equipos de soldadura

Procedmiento de soldadura (aprobado por Ingenieria)
Procedmiento de reparadion y de empalmes (aprobado por Ingenieria)

ADVERTENCIA: este documento una vez impreso en papel o archivado como copia electronica fuera de
ISOSYSTEM-ISODOC pierde la condicion de copia controlada, por lo tanto no se garantiza su vigencia.




PROCEDIMIENTO DE GERENCIA DE INGENIERIAY
OBRAS

PGIO - 204
Documentacion de Obra

ANEXO N° 4
Listado de verificacion de documentacion de obra

Revisién: 0 Fecha : 12/06/07 Pag.: 3de 3

Operacion [ Trabajo / Proceso Si | No | NIA Control Observaciones

Ensayos no destructives
Gammagrafia
Procedimiento de gammagrafia
Procedimiento de almacenaje de fuente radioactiva
Plan de emergencia
Personal afectado (chequear capacitacion inicial, alta en art, gte, efc)
Capacitacion especifica a personal involucrado
Calidad de placas radiograficas
Registro de calibracion de equipos
Permiso para la tenencia de mat radioactivo {emitido x ENRE o Min Bien. Social)
Permiso para |a tenencia de rayos X {emitido x ENRE o Min Bienestar Sccial)
Registro de autarizacion manejo radionucleidos
Calificaciones de Nivel Il oIl de evaluadores
Registro de dosimetria personal
Certificado de fuente radicactiva
Certiiicado de calibracidn de densitémetro
Certificado de calibraciin de radiad in (contador Ceiger)
Certificado de calibracion de termometro
Certificado de calibracidn del patrin escalonado de densidades
Informe de gammagrafia
Informe de vida Otil de placas
Hojas de seguridad de productos utilizados en Gammagrafia

Tintas Penetrantes
Procedimiento de tintas penetrantes
Especificacion de procedimiento de tintas penetrantes
Calficaciones de Nivel Il olll de tintas penetrantes de los evaluadores
Informe del ensayo
Capacitacion especifica a personal invaucrado
Hojas de sequridad de productes utilizados en trabajos de TP

Patticulas magnéticas
Procedimiento de particulas magnéticas
Informe del ensayo
Calificacion de Nivel 2 o 3 de |os operadores

Certificado de calibracion del indicador de direccion de campo

Capacitacion especifica a personal invaucrado

Mantas termeocontraibles
Registro de calificacian
Calificacion de personal
Certificado de calidad de materiales
Calificacion del provesdor

Epoxi
Procedimiento de colocacion de mantas y reparacion
Registro de calificacion
Calificacion de personal
Gertificado de calidad de materiales
Galficacitn del provesdor
Certificado de calibracidn de medidor de pelicula seca
Certificado de calibracion de medidor de espesores

Prugba hidraulica
Procedimiento de prueba hidraulica aprobado por Ingenieria
Acta de prueba hidraulica
Permiso para la realizacion dela pileta
Andlisis de agua (inicial y final segin E1A)
Certif. de calibr de equipos (Med de presin, registrad de temp, pr, manam, caudal)
Acta de ejecudion dela prueba hidraulica
Certificados de calidad de cabezales por END y P.H
Gréfico de presidn y temperaturas

ADVERTENCIA: este documento una vez impreso en papel o archivado como copia electronica fuera de
ISOSYSTEM-ISODOC pierde la condicion de copia controlada, por lo tanto no se garantiza su vigencia.
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Secadlo de cafierias

Por metanal

Empresa provesdora de metanol habilitada

Instructive de secado

Certificaco para la isposicion de residuos

Plan de contingencias ante demames

Vehiculos habilitados para el transparte de sustancias peligrosas

Conductor habilitada para €l transp de sust peligrosas

Por aire caliente

Procedimienta de secado de cafieria por aire caliente

Certificacdo de calibracian de equipos

Arenado

Calfficacién de procedimiento de arenado

Certificado Arena < 1% silice cristalina

Certificado de filtros de aire

Certificado de P.H. de tolvay compresor

Registro de procedimiento de arenado

Parte diario de revestiimiento

Registro de revestimienta

Registro de fallas en €l revestmiento

Certificadn de calibracién del medidor de pelicula seca

Certificado de calibracitn de cinta sensitiva

Certificado de calibracidn del Holiday

Certificado de calibracién del rugosimetro

Calibracion del pirémetro (digital o por contacto)

Calificacion de revestidores

Bajada y Tapada

Procedimiento de bajada y tapada

Registro de bajada y tapada

Proteccion anti corosiva

Registro de proteccion catodica

Registro de relevamiento de resistividad y potenciales / Envio de comiente

Registro de actas de pruebas

Certificado de calibracion de equipos

Certificado de calidad de materiales

Balance de materiales

Planilla de movimignto de materales

Registro de materiales sobrantes en obra

Recompesicion final de pista

Acta de recepcidn del propietario

Acta de recepcion para cruces especiales

ADVERTENCIA: este documento una vez impreso en papel o archivado como copia electronica fuera de
ISOSYSTEM-ISODOC pierde la condicion de copia controlada, por lo tanto no se garantiza su vigencia.
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